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PROMOTECH for heavy tasks
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B LIZARD | cARRO DE SOLDADURA PROGRAMABLE

EI LIZARD es un carro tractor programable diseriado para producir soldaduras constantes de alta calidad.
La traccion por friccion y el control con retroalimentacion de lecturas proporciona una estabilizacion de
la velocidad en todas las posiciones.

El equipo proporciona una geometria de los cordones de soldadura que es exactamente la requerida por
las especificaciones, reduciendo sustancialmente el coste de hacer soldaduras sobredimensionadas y
reduciendo el metal aportado.

El LIZARD puede programarse para soldadura continua o intermitente. Los dos botones de facil uso
permiten al soldador programar los modos de soldadura y pardmetros como la longitud del cordon, la
distancia entre cordones, retroceso de relleno, tiempo de relleno de crater y otros.

El LIZARD se desplaza a velocidad maxima entre puntos,

lo cual ahorra tiempo de soldadura.

B Aplicaciones:

e Fabricacion de carrocerias

e Depositos de camiones

e Depdsitos de aceite

e Depositos de agua

e Transformadores

e (Construccion naval

e Cualquier aplicacion que demande soldaduras
largas intermitentes o continuas en dangulo

Una capacidad opcional importante del
LIZARD es un accesorio de oscilacion
para soldar con movimiento angular o
lineal. El equipo identifica su conexion
automdticamente y configura los modos de
operacion adecuados.

La oscilacion de la antorcha aumenta
significativamente la funcionalidad del
carro de soldadura LIZARD ya que le
permite operar en la mayoria de posiciones
de soldadura.




Unidad de programacion
con hasta 40 programas

4. S

Oscilacion angular o lineal

'Q \ Soldadura continua

Soldadura intermitente

Ignicion de arco dual

Velocidad horizontal
(::\_) 0-120 cm/min (0-47.2 in/min)

Velocidad vertical
t\ 0-110 cm/min (0-43.3 in/min)

Versatilidad del Lizard en aplicaciones de soldadura en todas posiciones

o

Soldadura con doble antorcha {a

Radio min. superficie
convexa 1500 mm (5 ft)

Radio min. superficie
concava 1500 mm (5 ft)

Peso 14 kg (31 Ib)




Uso recomendado y beneficios del carro LIZARD:

Disenno compacto, ligero y robusto con carcasa de aluminio fundido
Alimentacion a escoger 115-230 V, 50-60 Hz

La trapcic’)n magnética positiva permite usarlo en soldadura en
posicion

Los imanes on/off permiten ajustar el tractor facilmente al
componente a soldar

Sin costes de mantenimiento de la traccion en las 4 ruedas con
reductora de pinon

Ruedas de silicona resistentes al calor

Colocacion rapida mediante abrazaderas rdpidas de varios tipos de
antorcha de didmetros 16-22 mm (5/8” — 7/8”) u opcionalmente
hasta 35 mm (1-3/8”)

Ajuste preciso de la posicion de la antorcha durante soldadura con
deslizaderas de tornillo

Display LED multifuncional y dos botones de funcion para
programacion de los parametos de soldadura

Hasta 40 programas completos se pueden memorizar en una
memoria no volatil

Sistema de control de la velocidad con retroceso de informacion
para mantenerla constante, lo cual reduce defectos de soldaduray el
coste asociado a su reparacion

El aporte térmico constante reduce la distorsion

No hay sobre uso de metal de aporte - se eliminan los cordones
excesivos

Sistema de inicio/paro de arco y velocidad de avance simultaneo
Capaz de llevar dos antorchas soldando simultdneamente (sin
oscilacion)

Los brazo-guiia proporcionan un preciso segumiento de junta

Guia multi-superficies con ajuste sencillo de la posicion del carro

Dimensiones:

368 mm (14.5")

447 mm (17.6”)

411 mm (16.2")




LIZARD-ESPECIFICACIONES TECNICAS

Voltaje

Potencia

Posiciones de soldadura (segtin EN 1SO 6947 y AWS/ASME)

Variables de programacion

Almacenamiento de los parametros de soldadura
Idiomas del menu

Didmetro de antorcha

Radio curvatura minimo de superfice de trabajo
Espesor minimo de metal base

Distancia al fondo

Fuerza de empuje horizontal

Fuerza de empuje vertical

Rango de ajuste de la deslizadera

Velocidad horizontal

Velocidad vertical

Interruptor de final de carrera
Peso
Product Code (115-230 V, 50-60 Hz, plug EU)

Product Code (115-230 V, 50-60 Hz, plug UK)

1~115-230V, 50-60 Hz
25 W
PA/1F/1G
PB/2F
PC/2G
PD / 4F
PE /4G
PF / 3F / 3G (con el oscilador opcional)
PG/ 3F /3G (con el oscilador opcional)

velocidad del carro, longitud de cordon, salto, relleno de créter, retroceso
de relleno, longitud total de soldadura

hasta 40
Inglés, Francés, Alemdn, Polaco, Portugués, Ruso, Castellano, Turco
16-22 mm (0.63-0.87"); hasta 35mm (1.38”) opcional
1500 mm (5 ft)

5mm (0.2”)

5 mm (0.2")
220N
150 N

0-35 mm (0-1.38”) arriba-abajo, izquierda-derecha

0-120 cm/min
(0-47.2 in/min)

0-110 cm/min
(0-43.3 in/min)

en ambos extremos
14 kg (31 Ibs)
WO0Z-0476-10-20-01-0

W0Z-0476-10-10-01-0

Relleno de crater

(paso 2)
Salto Longitud de corddon
( ( (paso 4) (paso 1)
- ~
€ < o “
// e

Punto final del proceso de soldadura

Retroceso de relleno

(paso 3)

Punto de inicio del primer cordén

longitud total

Diagrama de variables programables



1. Panel de operacion con botones de
control e interruptores

2. Tirador de adhesion-despegue
magnético

3. Conexion de alimentacion eléctrica

4. Contacto eléctrico / Enchufe
ignicion de arco

5. Interruptor de encendido principal
(0/1)

6. Soporte de cable

7. Deslizadera en cruz

8. Abrazadera de antorcha rapida

9. Brazo guia ajustable

10. Interruptor de final de carrera

La nueva familia de brazos guia hace que el posicionamiento del carro sea aiin mas sencillo

* 7 tipos de guias diferentes disenadas para soldar en

varias aplicaciones y posiciones
* incluye un numero de utillajes para su comodidad
* proporciona un ajuste mas simple, sencillo y repetitivo
para colocar los brazos guia
* asegura la inclinacion adecuada del carro en la Da—
direccion del movimiento
* mantiene un contacto permanente con el componente
que se suelda
* permite un ajuste continuo o a intervalos de los brazos

Cada nuevo brazo guia tiene un cierto Ajuste de intervalo en un grado Ajuste continuo en un grado de cudnto
bisel en un solo lado de cudnto pueden sobresalir los pueden sobresalir l0s brazos guia
brazos guia

Todos los tipos de brazos guia estdn
disponibles por pares: izq y dcha.



Accesorios de serie

PRW-0476-56-00-00-0 PDT-0466-55-00-00-0
Brazos guia estandar (conjunto de 2 pcs) Soporte de cable

Cable de alimentacion KBL-0466-17-00-00-0 UCW-0476-20-00-00-0
3m (9,71t Cable de ignicion de arco dual Soporte de antorcha con eje largo
6.5 m (21 ft)

Accesorios opcionales

N

ZRZ-0466-19-00-00-0 WLK-0466-04-10-00-0 PRD-0466-43-00-00-0
Soporte de antorcha 22- Soporte de eje largo Brazo de extension de antorcha

m ZSP-0466-46-00-00-1

Extension deslizaderas en cruz
PDT-0466-40-00-00-0 0-76 mm (0-3”) arriba-abajo, SRB-0476-08-00-00-0
Conjunto de doble antorcha 0-35 mm (0-1.38”) izda-dcha Rueda dentada

Fyt




Accesorios opcionales para una variedad de aplicaciones

PRW-0476-54-00-00-1 PRW-0476-55-00-00-1
Brazos guia inferiores (set de 2 pcs) Brazos guia superiores (set de 2 pcs)

PRW-0476-21-00-00-0 PRW-0476-22-00-00-1
Brazos de segumiento de borde (set de 2 pcs) Brazos guia ajustables (set de 2 pcs)

PRW-0476-50-01-00-1 PRW-0466-50-01-01-0 BLO-0466-68-00-00-0
Brazos guia del rail (set de 2 pcs) Rail flexible de longitud 185cm (6ft) 1pc Blogue magnético para rail

flexible (caja de 10 pcs)
UST-0466-53-00-00-0
Herramienta de ajuste del posicionamiento
del rail paralelo al borde

PRW-0476-52-00-00-1 |
)

Brazos guia magnéticos (set de 2 pcs




Oscilador Pendular

Opcional

El oscilador proporciona un

control preciso
de la oscilacion

Punto final del proceso de soldadura

Y

UCW-0476-06-00-00-0
Soporte de antorcha con abrazadera
de eje inferior

de la amplitud
, 1a velocidad.

ZSP-0477-10-00-00-0
Oscilador

Diagrama de programacion
1/ Velocidad
de oscilacion Paro en extremo 1
A~ ~—"——Punto de inicio del cordén

»Amplitud de oscilacién
\_/ Soldadura a tope con oscilador
H_}

Paro en extremo 2

Tipo de oscilacion
Modo de oscilacion

Anchura de oscilacion 1-30mm (1-100%) a r=150 mm (5.9”)
Velocidad (frecuencia) de oscilacion 100-2200 mm/min (1-100%) a r=150 mm (5.9”)
Tiempo de parada de oscilacion 0-5s (en los extremos)

Potencia 12W

Peso 2 kg (4 Ibs)

Longitud del cordén

Péndulo (0"- 11°)
trapezoidal, triangular, tipo "C", linea recta

Soldadura en dngulo con oscilador
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